Formeln und Richtwerte; Radial geklemmte WSP

Schnittgeschwindigkeit
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Gegenlauf

. Member IMC Group

Plattentype

Plattentype

. 0,15-0,40 05-1,8 0,6-2,5

Mittlere Spandicke

0,13 - 0,40* 0,12 - 0,30* 0,12 - 0,35* 0,12 - 0,35* 0,15 - 0,40* 0,20 - 0,50*

Bei Schnittbreiten gréBer 1/3 vom Werkzeugdurchmesser die Vorschubgeschwindigkeit mit fZ berechnen!
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Eingriffsverhaltnis
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Bei Eingriffsbreiten kleiner 33%
Drehzahl bitte um oben
genannten Faktor erhoéhen!




